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第一部分  纯碱现货基础知识

纯碱产业概述—纯碱的基本属性

纯碱的概念

纯碱（Soda Ash），又名苏打、碱灰、碱面或洗涤碱，成分

为碳酸钠，分子式为Na2CO3，分子量为105.99。

碳酸钠常温下为白色无气味的粉末或颗粒，有吸水性，露置在

空气中逐渐吸收水分，会形成结块。碳酸钠易溶于水和甘油，微溶

于无水乙醇，35.4℃时溶解度最大，每100克水中可溶解49.7克碳

酸钠。

碳酸钠属于钠盐，在水溶液中电离产生氢氧根离子，水溶液呈

碱性（pH=11.6）。碳酸钠有一定的腐蚀性，稳定性较强，但高温

下也可分解生成氧化钠和二氧化碳。长期暴露在空气中会吸收水分

及二氧化碳，生成碳酸氢钠（小苏打）。

碳酸钠可分别与酸、盐、碱发生化学反应：与酸可发生复分解

反应，如遇足量盐酸时，生成氯化钠和碳酸，不稳定的碳酸立刻分

解成二氧化碳和水，碳酸钠与其他种类的酸也能发生类似的反应；

与盐可发生复分解反应，例如一些钙盐、钡盐可与碳酸钠生成沉淀

和新的钠盐；与氢氧化钙、氢氧化钡等碱可发生复分解反应，生成

沉淀和氢氧化钠，工业上会用这种反应制备烧碱（氢氧化钠），俗

称苛化法。
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纯碱的分类

根据密度的不同，纯碱主要分为轻质纯碱（简称轻碱）和重质

纯碱（简称重碱），其化学成分都是碳酸钠，但物理形态不同：轻

碱密度为500-600kg /m3，呈白色结晶粉末状；重碱密度为1000-

1200kg/m3，呈白色细小颗粒状。与轻碱相比，重碱具有坚实、颗

粒大、密度高、吸湿低、不易结块、不易飞扬、流动性好等特点。

此外，也有超轻质纯碱和超重质纯碱，密度分别为370kg /m3左右

和1550-2553kg/m3。

根据用途的不同，纯碱可分为工业纯碱和食用纯碱。工业纯

碱执行GB/T 210-2004《工业碳酸钠及其试验方法》（以下简称国

标）标准，食用纯碱执行GB 1886-1992《食品添加剂碳酸钠》标

准，在达到工业纯碱的低盐碱标准基础上，增加了砷和重金属的含

量限制。

根据氯化物含量的不同，纯碱可分为普通碱、低盐碱、超低盐

碱、特殊低盐碱。普通碱氯化钠的质量分数≤1.20%；低盐碱氯化

钠的质量分数≤0.90%；超低盐碱氯化钠的质量分数≤0.70%；特

殊低盐碱氯化钠的质量分数≤0.30%。

图 1-1 轻碱 图 1-2 重碱
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纯碱的用途

纯碱是重要的基础化工原料和“三酸两碱”中的两碱之一，有“化

工之母”的美誉，广泛地应用于建材、化工、冶金、纺织、食品、国防、

医药等国民经济诸多领域，在国民经济中占有十分重要的地位。

在建材领域，纯碱作为平板玻璃的主要原料之一，为反应提供钠

离子，同时也是澄清剂的主要成分；在化工领域，纯碱广泛用于制造

硅酸钠（俗称泡花碱、水玻璃）、碳酸氢钠（俗称小苏打）、氟化钠、

重铬酸盐等产品；在冶金领域，纯碱可作为冶炼的助溶剂、选矿的浮

选剂以及炼钢的脱硫剂等；在纺织领域，纯碱可充当纺织物生产过程

中的软水剂；在食品加工领域，纯碱可作为面食添加剂起到中和剂、

膨松剂、缓冲剂、面团改良剂作用，增加面食口感和柔韧度，也可作

为辅助添加剂应用于味精、酱油的生产。此外，纯碱也广泛应用于环

保脱硫、医药制品、制革、造纸等，高端纯碱还可用于显像管玻壳和

光学玻璃制造。

纯碱产业概述—生产工艺与产业链

纯碱的生产工艺主要有联碱法、氨碱法、天然碱法和 ADC 发泡剂

联产法，2020 年四种生产工艺产能占比分别为 48.8%、45.2%、5.1%

和 0.9%，其主要产成品是轻碱和重碱，轻碱通过水合法或挤压法得到

重碱。制碱燃料主要是动力煤，个别企业也会用到天然气。

天然碱法的生产原料主要是天然碱矿，生产工艺简单，成本低。

目前全世界发现天然碱矿的只有美国、中国、土耳其、墨西哥等少数

国家，其中美国、土耳其和中国是主要的天然碱法生产国。我国天然
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图 1-3     氨碱法纯碱生产流程图

碱法生产主要集中在河南和内蒙古。

氨碱法（索尔维制碱法）上游主要是原盐和石灰石，该方法通过

氨盐水吸收二氧化碳得到碳酸氢钠（小苏打），再将碳酸氢钠煅烧，

得到轻碱，转化之后得到重碱。氨碱法主要优点是产品质量高、可以

生产低盐碱、适合大规模连续生产、副产品氨循环利用，缺点主要是

产品单一、原盐利用率低、废液废渣污染环境、厂址布局局限性较强。

联碱法是在氨碱法工艺基础上改进发展而来，由我国“现代化工

先驱”侯德榜博士在 1938 年创立，其上游主要是原盐与合成氨。该

方法通过与氨厂进行“一次加盐、两次吸氨、一次碳化”联合循环生产，

利用氨厂 NH3 和 CO2 同时生产出纯碱和氯化铵两种产品。联碱法克服

了氨碱法的缺点，原盐利用率大幅提升，无需石灰石和焦炭（煤），

节约了燃料、原料、能源和运输费用，同时避免了大量废渣和废液的

排放，其副产品氯化铵还可用于氮素化学肥料、电池制造、电镀和印

染等。
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图 1-4     联碱法纯碱生产流程图

图 1-5     纯碱行业上下游产业链

NH3

NaCI

NH3
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纯碱生产情况—我国纯碱产能与产量

产能与产量发展

我国纯碱工业始于 1917 年天津永利碱厂的创办，距今已经有百

年历史。1924 年至 1949 年，我国纯碱年产量不足 10 万吨，1953 年

开始实行“五年计划”之后，我国纯碱产能与产量持续发展，生产工

艺从联碱为主，到联碱法、氨碱法、天然碱法并重。90 年代初，我

国结束了长期依靠进口的局面，逐步成为纯碱净出口国。自 2003 年

起，我国纯碱产能和产量位居世界第一，2020 年达到历史高点。截至

2020 年，我国纯碱产能为 3317 万吨，产量为 2759.2 万吨。

图 1-6    2010-2020 年中国纯碱产能产量、装置开工率图

数据来源：国家统计局，卓创资讯

单位：万吨

0
300
600

900
1200
1500
1800

2100
2400
2700

3000
3300

0.00%

10.00%

20.00%

30.00%

40.00%

50.00%

60.00%

70.00%

80.00%

90.00%

10.00%



8

纯碱期货投教材料

图 1-7     2010-2020 年中国轻重碱产量占比图

单位：万吨

轻重碱产能与产量

国内纯碱企业的重质化率一般在40%- 60%，青海地区纯碱企业

的重质化率可达到80%。在这一比率范围内，纯碱生产企业可以根据

下游需求和轻重碱价格决定产出的轻重碱比例。在我国36家在产纯碱

生产企业中，除重庆和友实业、应城新都、徐州丰成、苏尼特、云南

大为、金富源碱业和桐柏海晶、福州耀隆8家企业仅生产轻碱外，其

他所有纯碱企业不分生产工艺，均同时生产轻碱和重碱两种产品。

2020 年我国轻碱产量 1417 万吨，重碱产量 1342 万吨。2010-

2020 年，重碱产量占比从 41.3% 增长至 48.7%，重碱的产量增速远

远高于轻碱。

数据来源：国家统计局，卓创资讯
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表 1-1      2020 年不同生产工艺产能与产量统计

单位：万吨

不同生产工艺纯碱产能产量

截至 2020 年，我国共有 41 家纯碱生产企业。其中采用联碱法生

产的企业共有 25 家，大部分企业的产能在 60-120 万吨，主要分布在

江苏、河南、湖北、四川和重庆。采用氨碱法生产的企业有 12 家，

大部分企业的产能高于 100 万吨，主要分布在青海、江苏和山东。采

用天然碱法生产的企业有 3 家，其中 2 家位于河南，1 家位于内蒙古。

ADC 发泡剂联产法仅有宁夏日盛 1 家。

纯碱生产情况—产能产量分布

我国纯碱生产主要集中在华北、华中和华东地区。江苏、河南、

青海、山东、河北是中国主要的纯碱生产省份。江苏省有 8 家纯碱生

生产企业 企业个数 产能 产能占比 产量 产量占比 产能利用率

联碱法 25 1618 48.8% 1423.2 51.6% 88.0%

氨碱法 12 1499 45.2% 1163.5 42.2% 77.6%

天然碱法 3 170 5.1% 143.5 5.2% 84.5%
ADC

发泡剂
联产

1 30 0.9% 29 1.1% 96.7%

总计 41 3317 100% 2759.2 100% 83%

数据来源：国家统计局，卓创资讯
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图 1-8      2020 年中国各区域纯碱产能分布图

表 1-2       2020 年中国纯碱产能、产量分区域统计

产厂，纯碱产能在 580 万吨，占中国纯碱总产能的 17.5%；河南省纯

碱产能在 530 万吨，占中国纯碱总产能的 16%；青海省纯碱产能在

500 万吨，占比在 15.1%。新疆、西藏、贵州、海南、吉林、黑龙江

没有纯碱厂分布。2020 年全国纯碱产能利用率为 83%，纯碱生产装

置分布于全国 21 个省（市、自治区）。

华中 22.9%

华北 22.9%

华东 22.3%

西北 18.5%

华南 3.0% 东北 1.8%

西南 8.6%

区域 地区 产能 产量 产能利用率

华北
河北 230 218 95%
天津 80 63 79%

内蒙古 53 31 59%
东北 辽宁 60 0 0%

华东

山东 450 383 85%
江苏 580 484 83%
安徽 95 88 93%
福建 40 25 63%
浙江 30 26 87%
江西 36 30 83%

单位：万吨
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区域 地区 产能 产量 产能利用率

华中
河南 540 466 86%
湖北 170 155 91%
湖南 48 14 29%

华南 广东 60 50 83%

西南
四川 145 129 89%
重庆 120 118 98%
云南 20 10 50%

西北
青海 500 414 83%
陕西 30 26 87%
宁夏 30 29 97%

全国 3317 2759 83%

数据来源：国家统计局，卓创资讯

纯碱的生产情况—纯碱企业情况

纯碱企业概况

我国纯碱企业中，除重庆和友、应城新都、徐州丰成、桐柏海晶、

云南大为、金富源碱业、福州耀隆、苏尼特、湘潭碱业 9 家企业仅生

产轻碱外，其他所有纯碱企业不分生产工艺，均同时生产轻碱和重碱

两种产品。

表 1-3       国内纯碱生产厂家情况
	

数量 产能（万吨 ) 厂家占比 产能占比
生产厂家 41 3317 100% 100%
在产企业 36 3122 87.8% 94.1%

搬迁 1 25 2.4% 0.8%
长期检修 4 170 9.8% 5.1%

百万及以上 13 2120 31.7% 63.9%
重碱厂家 32 3009 78.0% 90.7%
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数量 产能（万吨 ) 厂家占比 产能占比
食品级厂家 11 125 26.8% 3.8%
国有企业 21 1954 51.2% 58.9%

数据来源：卓创资讯

纯碱设备检修

纯碱生产属于放热反应，检修一般安排在夏季或是下游停工较多、

需求不旺的春节期间。根据每次检修重点不同（例如更换设备或配件，

管道或配套装置维修等），维修成本差异较大，金额从数万到上千万

不等。

氨碱法生产设备属于整体一套设备，设备全停大修需要将整个循

环设备进行停机维护保养，并针对各项问题调试修整，通常耗时 7-10

天。通常每个氨碱企业会在 1-2 年进行一次这样大规模、有计划的停修。

联碱法生产设备属于两个循环系统设备，设备全停大修需要将两

个循环系统设备进行停机维护保养，并针对各项问题进行调试修整，

通常耗时 10-20 天。企业重新开机需要依次启动合成氨的第一个循环

系统设备，和生产纯碱的第二个循环系统设备，所以相比氨碱法，联

碱法检修耗时更长。通常每个联碱企业每年会进行一次大规模、有计

划的停修。

天然碱法生产工艺简单，纯碱企业设备检修需要每年一次，每次

耗时 10 天左右。
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纯碱生产情况—纯碱行业集中度

截至 2020 年，我国共有 41 家纯碱生产企业。100 万吨以上（包

含 100 万吨）生产厂家有 13 家，这 13 家厂家累计产能 2120 万吨，

占比在 63.9%；产能在 60 万 -90 万吨之间的厂家有 12 家，累计产能

790 万吨，占比在 23.8%；60 万吨以下产能生产厂家 16 家，累计产

能 407 万吨，占比仅有 12.3%。

我国纯碱行业现有的大型生产集团主要有唐山三友、中国盐

业、金山化工和远兴能源四家，占全国总产能的比例分别为 10.3%、

11.8%，9.9% 和 5.1%，合计超过 35%。

表 1-4        我国 2020 年纯碱生产集团情况

集团 产能 占比 集团下属纯碱企业

唐山三友集团有限公司 340 10.3%
唐山三友化工股份有限公司

青海五彩矿业有限公司

中国盐业集团有限公司 390 11.8%

中盐安徽红四方股份有限公司

中盐昆山有限公司

中盐吉兰泰盐化集团有限公司

中盐青海昆仑碱业有限公司

山东海化集团

河南金山化工集团

有限公司
330 9.9%

河南金天化工有限公司

河南金大地化工有限责任公司

河南金山化工有限责任公司

单位：万吨



14

纯碱期货投教材料

集团 产能 占比 集团下属纯碱企业

内蒙古远兴能源股份

有限公司
170 5.1%

锡林郭勒盟苏尼特碱业有限公司

河南中源化学股份有限公司

桐柏海晶碱业有限责任公司

数据来源：中国纯碱工业协会，卓创资讯

纯碱需求情况—整体需求概况

我国是世界第一大纯碱消费国。随着经济的发展，中国纯碱消

费量整体呈递增趋势，重碱需求快速增长是纯碱需求持续增长的最

主要原因。2020 年我国纯碱总需求量为 2573 万吨，较 2010 年增长

36%。其中重碱需求量 1293 万吨，较 2010 年增长 64%；轻碱需求量

为 1280 万吨，较 2010 年增长 17%，重碱需求增长对纯碱总需求增

长的贡献率达到 80% 以上。
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数据来源：国家统计局、卓创资讯

在中国纯碱应用领域，4% 的纯碱应用于食品行业，属于食用纯碱；

96% 的纯碱应用于工业生产的原材料或辅助剂，属于工业用纯碱。在

工业生产中，纯碱广泛应用于平板玻璃、无机盐、日用玻璃、洗涤剂

和印染等行业。

纯碱下游行业在轻、重碱使用方面有明确的要求，很少出现轻、

重碱混用的现象。纯碱的下游行业中，平板玻璃行业是重碱最主要的

消费者，日用玻璃、无机盐、洗涤等行业则主要消费轻碱，日用玻璃

领域主要使用重碱，少部分企业采用一定量重碱。

0 -2.00%

0.00%

2.00%

4.00%

6.00%

8.00%

10.00%

12.00%

14.00%

500

1000

1500

2000

2500

3000

图 1-9       2010-2020 年中国纯碱需求情况

单位：万吨
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数据来源：卓创资讯

纯碱需求情况—平板玻璃需求情况

平板玻璃一般用于建筑物的门窗幕墙和内部装饰。平板玻璃行

业选择重碱作为生产原料，一方面是因为重碱粒度与硅砂粒度较为匹

配，配料时有利于混合均匀；另一方面是因为重碱粒度较大，重量较

重，在投料环节不易被窑内的热气流吹散到窑壁，能够减少对窑炉的

侵蚀 . 一般而言，生产 1 吨平板玻璃需要消耗 0.2 吨重碱，即一条日

熔量 1000 吨的浮法玻璃生产线一天消耗的纯碱量为 200 吨。

图 1-10       2020 年中国纯碱下游需求占比分布对比图成

浮法玻璃 40%

其他 15%

洗衣粉 2%
精致盐水 2%

氧化铝 2%
玻璃纤维 2%

日用玻璃制品
5%

两钠 3%
味精 3%

泡花碱 5%

光伏玻璃 6%

玻璃包装容器 12%

小苏打 3%
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表 1-5       玻璃生产成本构成

成本构成 占比
纯碱 20%

石英砂 17%
碎玻璃 6%

白云石及其他 4%
燃料（以燃煤生产线为例） 27%

设备及人力成本 26%

2015 年以来，平板玻璃对纯碱的年需求量始终保持在 1000 万吨

以上。近 5 年浮法玻璃产能呈小幅增长态势，2016 年受房地产市场回

暖提振，供需环境好转，行业利润上升明显，2017-2018 年浮法玻璃

产能增速保持高位。环保因素造成 2019 年沙河部分产线停产，浮法

玻璃产能增速降至低位。2016-2020 年中国光伏玻璃产能逐年增长，

2020 年光伏玻璃产能增速明显。2020 年平板玻璃行业消费重碱 1162

万吨，同比增长 2.6%。
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数据来源：卓创资讯

单位：万吨

图 1-11        2015-2020 年中国平板玻璃对纯碱需求变化对比图
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纯碱需求情况—分地域消费情况

国内纯碱需求量排名前十的省（市、自治区）分别是：山东、广

东、河北、安徽、江苏、湖北、福建、浙江、四川和河南，需求合计

1747.8 万吨，占全国纯碱总需求量的 67.9%。平板玻璃行业对于地区

纯碱需求具有明显的带动作用。河北、安徽、广东、湖北和山东五省

的平板玻璃产能集中，是重碱需求量最高的地区。
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单位：万吨

表 1-6        2020 年中国各省（市、自治区）分行业纯碱需求情况

数据来源：卓创资讯

省（自

治区）

浮法
玻璃

光伏
玻璃

日用
玻璃

合成
洗衣粉

其他
需求
总量

占比

山东 77.0 1.6 17.5 8.2 153.0 257.3 10.0%
广东 106.9 3.5 22.7 19.8 100.0 252.8 9.8%
河北 151.2 11.5 3.6 0.0 70.0 236.4 9.2%
安徽 50.0 74.6 13.5 6.6 65.0 209.6 8.1%
湖北 88.5 0.8 12.1 0.0 70.0 171.4 6.7%
江苏 48.7 11.5 12.6 1.2 75.0 149.0 5.8%
福建 58.1 6.4 1.4 0.0 70.0 135.9 5.3%
浙江 42.2 12.9 4.1 5.7 65.0 129.9 5.0%
四川 58.1 0.0 9.0 6.7 55.0 128.8 5.0%
湖南 35.7 0.0 8.1 2.5 45.0 91.3 3.5%
河南 22.8 9.4 2.7 1.8 50.0 86.7 3.4%
山西 19.8 2.7 2.7 0.0 45.0 70.1 2.7%
广西 28.1 10.7 0.2 1.0 30.0 70.0 2.7%
江西 12.0 1.3 0.9 0.0 50.0 64.2 2.5%
辽宁 45.8 0.0 0.1 0.0 18.0 63.9 2.5%
陕西 18.0 9.4 3.6 0.7 30.0 61.7 2.4%
天津 35.0 2.7 0.1 0.0 20.0 57.8 2.2%
云南 16.3 0.0 0.7 0.7 35.0 52.7 2.0%
新疆 13.8 0.0 0.3 0.0 37.0 51.0 2.0%
重庆 17.1 0.0 14.7 0.0 16.0 47.8 1.9%
贵州 15.6 0.0 0.8 0.0 25.0 41.4 1.6%
海南 3.6 0.0 0.0 0.0 30.0 33.6 1.3%
吉林 14.4 0.0 0.2 0.0 15.0 29.5 1.1%
内蒙 11.1 0.0 0.1 0.0 15.0 26.2 1.0%
甘肃 6.0 0.0 0.1 0.0 10.0 16.1 0.6%

黑龙江 3.6 0.0 0.2 0.0 12.0 15.8 0.6%
宁夏 3.9 0.0 0.1 0.0 8.0 12.0 0.5%
青海 0.0 0.0 0.0 0.0 10.0 10.0 0.4%
全国 1003.0 159.0 131.9 55.1 1224.0 2573.0 100.0%
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纯碱存储运输情况—贸易流向

销售模式

中国纯碱行业运用较多的销售模式分别是直销、代销和经销。直

销是纯碱销售最常采用的方式。

直销是指纯碱厂家直接与下游用户进行交易，纯碱企业多要求直

销客户“押款”。这种方式保证了纯碱销售与采购的稳定性，同时降

低了沟通成本。代销是指纯碱厂家将自己一定比例的货源交由贸易商，

在符合纯碱企业内部定价原则的基础上进行货物交易。代销贸易商不

做库存，不承担价格波动风险。经销是指国内经营多个化工品种的化

工贸易企业同时经销多个品牌的纯碱，批发拿货，根据市场行情进行

库存管理，自负盈亏。

轻碱多以代销或经销方式为主，直销为辅；重碱因需求量大且集

中，多采用直销方式。

区域贸易

国内纯碱的主产区和主销区并不一致，需要通过贸易调节。全国

主要纯碱贸易区域中，主要净调出省（市、自治区）5 个，分别为青海、

江苏、河南、山东、重庆，调出纯碱总量 1309 万吨；净调入省（市、

自治区）19 个，排名前五的是广东、安徽、福建、浙江、湖南，调入

纯碱总量 616.5 万吨。

未来各省（市、自治区）的纯碱供需之间仍存在交叉调货的关联性：

青海、河南的纯碱调出地位将更加明显；而受行业产能新增限制的影
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响，广东、福建、广西和东北仍将是国内纯碱的主要输入地。

表 1-7        2020 年中国各省（市、自治区）纯碱理论调出量对比

图 1-12        我国纯碱贸易主要流向示意图

单位：万吨

省份 调出量 省份 调出量 省份 调出量 省份 调出量
青海 404 新疆 -51 云南 -52.7 浙江 -103.9
江苏 335 甘肃 -16.1 湖南 -77.3 辽宁 -63.9
河南 379.3 陕西 -35.7 贵州 -41.4 安徽 -121.6
山东 125.7 宁夏 17 山西 -70.1 四川 0.2
重庆 70.2 江西 -34.2 广西 -70 河北 -18.4
天津 5.2 上海 -17 黑龙江 -15.6 湖北 -16.4

内蒙古 4.8 吉林 -29.5 福建 -110.9 广东 -202.8
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纯碱存储运输情况—存储情况

在长期暴露的情况下，纯碱会吸收空气中的水分和二氧化碳，如

果受潮，则容易形成硬块影响使用。因此纯碱储存主要有四个方面的

要求：一是贮存于阴凉干燥的仓库内，防止雨雪、受潮，防止日晒、

受热；二是与易（可）燃物、酸类、铵类、有毒物质等分开存放；三

是需要包装密封，防受潮，防破损，防污染；四是存储区内放置合适

的材料来收容泄漏物。

纯碱仓储主要分为定点仓储和移动仓储，以及袋装仓储和散装仓

储。定点仓储又可以分为纯碱厂家内部货台仓储、厂家自建外省货台

仓储、厂家联合建设外省货台仓储、港口仓储、罐装车仓储等多种方式。

移动仓储指纯碱企业以及中间商将部分纯碱库存先行出库，在运输途

中进行销售，并对这部分在途运输但尚未销售的纯碱作为库存的一部

分进行管理的一种特殊的仓储模式。

袋装纯碱储存仓库一般为封闭式仓库，根据库房高度采取两层、

三层或者四层叠放堆存。散装存储一般采用圆筒型钢制或混凝土仓，

或者上方下锥型钢制仓储存纯碱。散装存储量大，节省占地面积，管

理方便，在大中型纯碱企业更具有优越性。

纯碱存储运输情况—运输情况

纯碱运输有铁路运输、公路运输及水路运输等多种方式。国内

纯碱生产相对集中，需求相对分散，因此运输半径的差异较大。一般

300 公里以内以汽运为主，300 公里以外以铁运为主。青海等偏远地
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区多采取铁运，内陆生产企业多采用汽运，国内沿长江及临港区域企

业主要采用水运。水运主要包括沿长江运输和海运，沿长江运输方向

以从西向东为主，海运方向以从东向北和从北向南运输为主。三种运

输方式相比，水运成本最低，铁路运输次之，汽运成本相对较高。

纯碱的运输要保证以下五点，一是严禁与酸类、食用化学品等多

种产品混装混运；二是运输途中保持干燥，严禁曝晒、雨淋、高温；

三是包装完整，有遮盖物，装载稳妥；四是运输工具应清洁、干燥；

五是要保证容器不泄漏、不倒塌、不坠落、不损坏。

备注：轻质、重质因堆积密度问题，同等重量轻质纯碱运费高于重质纯碱 

表 1-8        纯碱的包装与运输对比

经销事项 轻质纯碱 重质纯碱

包  装 小包装为主
吨包为主，另有 1.5

吨包和散装

销售方式 以代销或经销方式为主、直销为辅
直销为主，

少量经销。
运输方式 铁路运输、公路运输及水路运输

运  距 在 10-2000 公里
运  力 火运≥水运≥汽运

成  本 （ 300 公里以内）水运≥汽运≥火运
（ 300 公里以外）水运≥火运≥汽运

时  长
1-15 日不等

（根据方式、运距、运力等多因素决定）

仓  储
因与吸收空气中的水分和二氧化碳形成小苏打，仓储主要防潮、

远离与其易反应物（如酸、铵、易燃物与有毒物等）
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表 1-9         2010-2020 年中国纯碱进出口量统计

纯碱进出口情况

我国是纯碱净出口国。2010 年以来，我国纯碱年平均净出口量

为 152.4 万吨，其中，年平均出口量为 165.2 万吨，年平均进口量只

有 12.8 万吨。

我国纯碱主要出口到韩国、印度尼西亚、尼日利亚、越南、菲律宾、

孟加拉国、泰国、马来西亚等国家。纯碱出口港主要以南京港、青岛港、

天津港、济南港为主，这 4 个港口出口量占 95% 以上。我国纯碱主

要进口国有美国、土耳其，进口量波动主要受国内外纯碱价差影响。

数据来源：全国海关信息中心

年份 进口量 出口量 净出口
2010 年 1,613 1,581,969 1,580,356
2011 年 11,581 1,513,618 1,502,037
2012 年 30,925 1,714,501 1,683,576
2013 年 198,145 1,677,475 1,479,330
2014 年 49,941 1,790,795 1,740,854
2015 年 855 2,197,159 2,196,304
2016 年 134,597 1,979,247 1,844,650
2017 年 144,322 1,522,554 1,378,232
2018 年 293,641 1,378,865 1,085,224
2019 年 186,887 1,435,196 1,248,309
2020 年 356,184 1,378,261 1,022,077
年平均 128,063 1,651,785 1,523,723

单位：吨
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纯碱价格分析—价格走势及特点

国内不同区域的纯碱现货市场对于轻碱和重碱的价格统计口径有

所不同：轻碱统一采用出厂价；重碱除西北以外的地区采用送到价，

西北地区采用出厂价。

纯碱价格变动与国家宏观经济走向息息相关。20 世纪 90 年代，

受纯碱产能爆发式增长和纯碱下游需求逐渐提升的先后影响，我国纯

碱价格经历了由高到低、再由低回升的过程。2000 年以来，纯碱价格

受原料成本、供需结构变化、经济运行周期、环保政策变动等多重因

素影响，波动较频繁。2010 年至 2020 年间，重质纯碱最高价 2800

元 / 吨，最低价 1230 元 / 吨，价格波动幅度达到 128%，年平均波幅

为 46%。

图 1-13     2010-2020 年我国纯碱价格走势图

单位：万吨
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我国纯碱行业市场化程度较高，产能集中度不高，任何一家企业

都无法通过控制产量或消费量来操纵价格。企业之间为了避免价格竞

争带来的损失，大多数都采用“随行就市”的策略，即将本企业产品

价格保持在市场平均价格水平上，获得行业平均利润。

纯碱价格分析—近年相关政策变动

工信部废止《纯碱行业准入条件》

2020 年 6 月 18 日，工信部发文，自本公告发布之日起，我部印

发的《纯碱行业准入条件》（工业和信息化部公告工产业〔2010〕第

99 号）予以废止。虽然准入条件废止，但除天然碱之外，纯碱仍属于

限制类项目，新项目立项仍需要发改委的严格审批。

增值税政策

中国纯碱行业增值税政策在 2007-2017 年间无变动，增值税率为

17%，处于一般化工商品正常税率范围内。根据财政部和国家税务总

局的通知，2018 年 5 月 1 日起，纳税人发生增值税应税销售行为或者

进口货物，原适用税率为 17% 的，调整为 16%。2019 年 4 月 1 日起，

纳税人发生增值税应税销售行为或者进口货物，原适用 16% 税率的调

整为 13%。
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表 1-10     我国纯碱行业增值税税率统计

表 1-11      我国纯碱行业出口退税率统计

数据来源：国家税务总局

数据来源：国家税务总局

出口退税政策

2009 年 3 月 27 日，财政部和国家税务总局发布《关于提高轻纺

电子信息等商品出口退税率的通知》，明确从 2009 年 4 月 1 日起，

将纯碱的出口退税率由 0% 调整到 9%。2018 年 10 月 22 日，发布《关

于调整部分产品出口退税率的通知》，其中纯碱的出口退税率由 9%

调整到 10%。

出口退税率两次上调后，按 180- 200 美元 / 吨的出口价格计算，

出口企业在成本上节约了 18- 20 美元 / 吨，相对提高了中国企业在东

南亚等国际纯碱市场上的竞争力，使得出口贸易能够更好地调节国内

纯碱供需平衡。

时间 适用出口退税税率
2009 年 4 月 1 日前 0%

2009 年 4 月 1 日至 2018 年 10 月 31 日 9%
2018 年 11 月 1 日起 10%

时间 适用增值税税率
2018 年 5 月 1 日前 17%

2018 年 5 月 1 日至 2019 年 3 月 31 日 16%
2019 年 4 月 1 日起 13%
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第二部分  纯碱期货基础知识

郑商所纯碱期货合约

郑商所对我国纯碱产业进行了深入研究，在认真分析纯碱生产、

消费、贸易、仓储和运输等特点，广泛征求行业协会、产业企业、会

员单位及投资者等多方面意见和建议的基础上，完成了纯碱期货合约

设计。在纯碱期货合约设计过程中，郑商所始终坚持贴近现货市场实

际，遵循期货市场规律，严控市场风险的原则，得到了现货企业及期

货投资者的认可。

表 2-1      郑州商品交易所纯碱期货合约

交易品种 纯碱
交易单位 20 吨 / 手
报价单位 元（人民币）/ 吨

最小变动价位 1 元 / 吨

每日价格波动限制

上一交易日结算价 ±4% 及《郑州商

品交易所期货交易风险控制管理办法》

相关规定
最低交易保证金　 合约价值的 5％
合约交割月份 1-12 月

交易时间

每周一至周五（北京时间法定节假日

除外）上午 9:00-11:30，

下午 1:30-3:00 及交易所

规定的其他交易时间

最后交易日 合约交割月份的第 10 个交易日
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纯碱期货交割细则—交割方式：仓库 + 厂库 + 免检品牌

纯碱期货采用仓库与厂库相结合的交割方式，设计原则为：实物

可通过仓库注册仓单，厂库可开具信用仓单。

1. 仓库交割。

为方便多种经营主体参与期货市场，满足多元化的交割需求，纯

碱期货合约规则设计保留传统的仓库交割方式。

2. 厂库交割。

为最大限度防范交割质量风险，郑商所遴选信誉好、实力强的大

型生产企业作为厂库。厂库交割具有以下优点：

第一，降低储存风险。由于纯碱仓储可能出现板结现象，采用厂

库仓单，省去了仓库存储这一环节，消除了货物在储存期间的质量变

化风险。第二，减少入库环节，降低交割成本。在纯碱厂库交割中，

由厂库将货物送至货主在厂库配送范围内选择的交割仓库或者其他指

定交货地点，减少了中间搬倒和装卸等环节，节省了相关环节费用。

第三，充当期货交割安全阀。当市场因时间、地域等错配出现仓单不

足时，厂库可迅速生成仓单，有效地防范和化解交割风险。第四，满

足实物交割的多样性。下游企业可与厂库协商，提货时灵活方便，满

最后交割日 合约交割月份的第 13 个交易日

交割品级
见《郑州商品交易所期货

交割细则》
交割地点 交易所指定交割地点
交割方式 实物交割
交易代码 SA

上市交易所 郑州商品交易所
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足买方的个性化需求。

3. 免检品牌制度。

郑商所引入免检品牌制度，将产品质量较好、市场认可度高的纯

碱品牌确定为交割免检品牌，最大程度上降低交割成本，促进期现货

市场融合。

表 2-2       纯碱交割仓（厂）库名录

仓库

编号
名称 仓库简称 联系人 联系电话

2101 河北中储物流有限公司 河北中储 王涛 13754517598 

2102
上海中远海运物流

国际储运有限公司
中远海运 吴建平 13393319789 

2103
国家粮食和物资储备局

河北局一三四处
河北一三四处 李彦超 16631068899 

0317
国家粮食和物资储备局

湖北局三三八处
湖北三三八处 饶胜辉 13733496388 

2104
国家粮食和物资储备局

湖北局七三六处
湖北七三六处 陈永刚 13545832288 

2111
国家粮食和物资储备局

河北局一三三处
河北一三三处 白文志 13503205091 

2112
国家粮食和物资储备局

湖北局三三七处
湖北三三七处 李杰 18602713315 

0103
河北永安国家粮食储备库

有限公司
藁城永安 李军 13473782071 

1509
河南万庄安阳物流园

有限公司
河南万庄 靳进宝 13783570172 

2114
武汉新港汉江集装箱股份

有限公司
武汉新港 梁源 15926094411 
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厂库编号 名称 厂库简称 联系人 联系电话

2106
河南金大地化工

有限责任公司
河南金大地 姚龙 15515805055 

2107
唐山三友化工股份

有限公司
唐山三友 李秋斌 15512001001 

2108
河南中源化学股份

有限公司
中源化学 李东辉 13598221794 

2109
山东海天生物化工

有限公司
山东海天 王绪希 15169592511 

0923
武汉众恒创景新型材料

有限公司
武汉创景 王文悦 15902778656 

2110
沙玻玻璃物流沙河

有限公司
沙玻物流 樊书军 13932952555 

2113
成都云图控股股份

有限公司
云图控股 王锐 18018658798 

0922
浙江永安资本管理

有限公司
永安资本 李鹤 18334305585 

0926
浙江杭实善成实业

有限公司
杭实善成 常程 15998229696 

0917 河北正大玻璃有限公司 河北正大 韩培欣 15075975651 

1656
豫新投资管理（上海）

有限公司
豫新投资 毛润泽 18737190655 

纯碱期货交割细则—交割单位：20 吨

纯碱期货交割单位为 20 吨，一方面，与交易单位一致，便于投

资者理解和记忆；另一方面，与现货贸易规模灵活匹配。重质纯碱现

货贸易中，贸易商和下游消费企业单次采购规模少则几百吨多则上千

吨。选择较小的交割单位，有利于买方根据自身采购规模和运输能力

自行组合最佳的交割数量。

注：以交易所最新公告为准
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纯碱期货交割细则—交割品级

纯碱期货基准交割品为符合《中华人民共和国国家标准 工业碳

酸钠及其实验方法第 1 部分：工业碳酸钠》（GB/T 210.1-2004）II 类

优等品的重质纯碱，且氯化钠含量（以干基的 NaCl 的质量分数计）

≤ 0.6%。无替代交割品。

纯碱期货交割细则—交割基准价

纯碱交割基准价是该期货合约的基准交割品在基准交割地出库时

汽车板交货的含税价格（含包装），纯碱基准交割地为河北。主要理

由是：河北沙河地区玻璃企业产能集中，纯碱采购规模大，覆盖河南、

青海、河北、山东等纯碱主产区，该区域的市场价格能较直观地反映

国内供求状况，具有风向标作用。

纯碱期货交割细则—交割区域

纯碱期货交割区域初期设置在河北和湖北。河北与湖北是我国重

质纯碱的主销区，价格市场化程度高、货源地多、运输便利，物流方

向清晰，具有较好的现货基础。同时，两地均处于全国纯碱现货流向

的中间节点，具备物流中心属性。后期，综合期现货市场运行情况，

合理扩展交割区域。在升贴水方面，计划在合约上市初期不设升贴水。
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纯碱期货交割细则—交割流程

沿用“三日交割法”，最后交割日为合约交割月份的第 13 个交易日，

与郑商所大多数品种保持一致。

纯碱期货标准仓单管理办法—仓库仓单注册

仓库仓单注册主要包括交割预报、入库验收、质量检验、仓单申

请注册及交易所办理注册等环节，主要流程与现有其他工业品基本相

同。具体如下：

1. 纯碱《入库通知单》有效期 15 天。

2. 纯碱入库时，货主应当向仓库提交本批纯碱生产厂家出具的符

合交割标准的《产品质量证明书》。《产品质量证明书》须载有生产厂家、

生产日期、适用的质量标准和该批产品的质量检验结果等信息。

不同生产厂家生产的纯碱应当分开预报。

纯碱生产日期超过 90 个自然日的货物不允许入库。

纯碱重量验收可以采用过地磅同时抽包检斤或者单独抽包检斤的

方式进行。纯碱质量检验按每 500 吨一个样品抽取；不足 500 吨的按

500 吨计。样品一式三份，货主和仓库封样后寄（送）质检机构两份。

自收到每批样品之日起 5 个工作日内，质检机构应当出具检验结果并

通知仓库。

3. 免检交割品牌生产厂家直接申请入库的，入库纯碱质量可以免

检。货主向交易所和仓库提交免检品牌生产厂家出具的符合交易所要

求的产品质量责任承诺书及相关材料的，入库纯碱质量可以免检。
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纯碱期货标准仓单管理办法—标准仓单可通用

纯碱现货市场产品同质化程度高，不同品牌之间的产品没有明显

的质量升贴水差异，具备仓单通用的现货基础。同时，通用仓单赋予

仓单持有人在仓单注销环节选择提货地点的权利，有助于解决跨区域

交割配对的问题，提高了资源配置的合理性。例如，假设河北和湖北

的交割仓库均有卖方注册仓单，则交割配对后，买方（即仓单持有人）

可以根据自身情况选择到河北或者湖北的交割仓库办理仓单注销并提

货。

纯碱期货标准仓单管理办法—标准仓单有效期

纯碱仓库仓单和厂库仓单有效期最长为 2 个月。具体规定为：每

年 1 月、3 月、5 月、7 月、9 月、11 月第 15 个交易日（含该日）之

前注册的标准仓单，应在当月的第 15 个交易日（含该日）之前全部注销。

纯碱期货标准仓单管理办法—仓库仓单注销及提货

仓库仓单注销、提货流程与现有采用仓库交割的品种相同。纯碱

出库时，出现破包、潮包、结块、严重污染等情况的，仓库承担赔偿责任。

出库数量发生损耗造成短少的，交割仓库应及时补足。不能及时补足

的，交割仓库按《提货通知单》开具之日前（含当日）纯碱期货最近

交割月最高交割结算价核算短少商品价款，赔偿货主。
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纯碱期货标准仓单管理办法—厂库仓单注册

厂库申请仓单注册时，必须提供交易所认可的银行履约保函、现

金或交易所认可的其他支付保证方式。纯碱厂库最迟应在合约交割月

最后交易日前三个交易日下午 3 时前提交用于当月交割的仓单注册申

请。

纯碱期货标准仓单管理办法—厂库仓单注销及交收

厂库仓单注销、交收流程与现有采用厂库交割的品种相同。

纯碱厂库仓单交货地点为货主在厂库配送范围内选择的交割仓库

或者其他指定交货地点 ( 各厂库配送范围见交易所公告 )。货物运至指

定交货地点买方车板前的费用（包括交割仓库等收取的中转费用）由

厂库承担。指定交货地点存在升贴水的，货主与厂库可按照交易所规

定的升贴水标准自行结算。在其他地点交货的，具体交收事宜及相关

费用由双方协商确定。

纯碱交收时，称重实施及费用分担可以由厂库与货主协商确定。

未协商一致的，称重由交割仓库或者其他指定交货地点负责，费用由

厂库承担。

纯碱交货时，厂库向货主提供符合交割标准的《产品质量合格证

明书》，生产日期早于仓单注销日 150 天（含 150 天）的纯碱，货主

可以拒收。厂库交收的纯碱不得出现破包、潮包、结块、严重污染等

情况。
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纯碱期货风险控制管理办法—限仓制度

纯碱期货，对期货公司会员不限仓，对非期货公司会员和客户采

用绝对值限仓和比例限仓相结合的方式 , 规定如下：

1. 自合约挂牌至交割月前一个月第 15 个日历日期间的交易日，

当合约的单边持仓量≥ 20 万手时，非期货公司会员和客户按单边持

纯碱期货风险控制管理办法—涨跌停板制度

纯碱期货合约规定每日涨跌停板幅度为不超过上一交易日结算价

±4%。出现连续涨跌停板时，停板幅度和保证金水平提高方法与现有

品种相同。连续同方向三个单边市的风险控制手段与现有品种相同。

纯碱期货风险控制管理办法—保证金制度

纯碱期货合约的交易保证金标准按照其合约上市交易的时间分期

间依次管理，实行三段制，与多数工业品保持一致，即自合约挂牌至

交割月前一个月第 15 个日历日，最低交易保证金标准为 5%；交割月

前一个月第 16 个日历日至交割月前一个月最后一个日历日，最低交

易保证金标准为 10%；交割月期间，最低交易保证金标准为 20%。

表 2-3       纯碱期货合约交易保证金标准

品 种

自合约挂牌至交割

月前一个月第 15

个日历日

交割月前一个月第 16 个日历日至

交割月前一个月最后一个日历日
交割月

纯 碱 5% 10% 20%
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表 2-4        自合约挂牌至交割月前一个月
                   第 15 个日历日期间限仓标准

仓量的 10% 确定限仓数额；当合约的单边持仓量 <20 万手时，非期

货公司会员和客户按绝对量方式确定限仓数额。具体限仓标准见下表：

2. 自交割月前一个月第 16 个日历日至交割月前一个月最后一个

日历日期间的交易日，非期货公司会员和客户的限仓标准为 4000 手。

3. 交割月份非期货公司会员和客户的限仓数额为 800 手，自然人

客户限仓为 0。

增设指定纯碱交割仓（厂）库

2020 年 7 月 27 日起，增设国家粮食和物资储备局河北局一三三处、

国家粮食和物资储备局湖北局三三七处、河北永安国家粮食储备库有

限公司为指定纯碱交割仓库；增设成都云图控股股份有限公司为指定

纯碱交割厂库；增加河北中储物流有限公司、国家粮食和物资储备局

河北局一三四处临时存货点；批准武汉众恒创景新型材料有限公司纯

碱仓单提货点变更为湖北省当阳市。2020 年 8 月 25 日起，增设浙江

永安资本管理有限公司、浙江杭实善成实业有限公司、河北正大玻璃

有限公司为指定纯碱交割厂库。

品 种 期货合约单边持仓量
非期货公司会员及客户

最大单边持仓

纯 碱 单边持仓量＜ 20 万 20000
单边持仓量≥ 20 万 单边持仓量 ×10%

单位：手
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2021 年 4 月 9 日起，增设河南万庄安阳物流园有限公司、武汉

新港汉江集装箱股份有限公司为指定纯碱交割仓库；增设豫新投资管

理（上海）有限公司为指定纯碱交割厂库；增加河北鑫兴仓储有限公

司为国家粮食和物资储备局河北局一三三处临时存货点。

推出玻璃、纯碱跨品种套利指令

纯碱、玻璃期货二者交易单位同为 20 吨 / 手，合约价值相近，

在报价单位、最小变动价位、每日价格波动限制、最低交易保证金、

合约交割月份、交易时间等均保持一致。2020 年 4 月 29 日，郑商所

推出玻璃、纯碱期货跨品种套利指令。玻璃、纯碱期货跨品种套利的

保证金收取和限仓标准按照《郑州商品交易所套利交易管理办法》相

关规定执行。
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纯碱的研究与分析

纯碱与浮法玻璃的联系

纯碱期货的基准交割品是重质纯碱，因此在对纯碱期货进行研究
时，重质纯碱应给予更多的关注度，同时重碱最主要下游浮法玻璃行
业也是研究的重点。

2020 年轻碱产量 1417 万吨，较 2010 年增长 226 万吨；重碱产
量 1342 万吨，较 2007 年增长 504 万吨。整体来看重碱的产量增速远
远高于轻碱，产量占比也从 2010 年的 41% 增长至 2020 年的 49%。
重碱需求量的大幅提升在于下游浮法玻璃产能的不断增加，从长期来
看，平板玻璃的产量增速与纯碱产量增速拟合度较高。

图 3-1        纯碱产量增速与浮法玻璃产量增速

数据来源：国家统计局，卓创资讯
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近几年纯碱产能增速放缓，下游浮法玻璃需求好转，纯碱供需

过剩的局面有所改善。在供需结构相对稳定甚至过剩的情境下，浮

法玻璃产能的变动可作为重碱的价格的领先指标。

图 3-2      重碱价格与浮法玻璃在产产能对比

数据来源：卓创资讯

单位：吨 / 日单位：元 / 吨

纯碱季节性

对比 2015-2020 年纯碱月度产量数据可以看出，纯碱产量变化

有一定的季节性。通常一季度、四季度是传统的生产旺季，二季度、

三季度是传统生产淡季，气温高，有利于纯碱企业进行检修。纯碱

月度产量及开工情况主要受装置设备维护检修、行业利润情况及安

全环保政策的影响。
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图 3-3         2015-2020 年纯碱月度产量统计图

数据来源：国家统计局

上下游关系

重质纯碱对于浮法玻璃厂家而言相当于生产原材料，属于炉料，

下游生产企业对于其需求比较稳定，但也常常出现炉料生产企业与

下游企业进行价格博弈的情况。沙河地区由于玻璃厂家较为集中，

因此对于纯碱价格的议价能力较为突出，近几年沙河地区纯碱采购

价与纯碱企业库存水平呈明显负相关关系。从微观操作上而言，下

游玻璃厂家也可通过控制到货、按需采购等降低自身库存的方式来

向上游纯碱厂家施压。

另一方面，纯碱上下游厂家之间又相辅相成，纯碱价格的上涨

空间往往取决于下游玻璃生产企业的利润，若下游利润微薄，那么

除非纯碱供应缺口巨大，纯碱的价格涨幅和利润空间也会受到压制。
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纯碱企业利润

一个工业品制造行业的产能投放计划往往与其利润水平有关，在

研究分析纯碱的过程中，也应当关注纯碱厂家的利润水平。当前联碱

法产能达到纯碱产能的近一半，并且有继续扩大的趋势。联碱法生产

工艺有 1 ∶ 1.1 的副产品氯化铵产出，联碱法生产的氯化铵年产量约

1300 万吨，因此在分析工作中需要关注氯化铵的价格以及联产企业的

综合双吨利润，在极端情况下，氯化铵的价格或将影响到即期联产企

业的开工率。

天然碱供应增量

纯碱除了工业化的生产方式之外，天然碱矿也可产出纯碱。因此

新的天然碱矿的勘探、发现以及最终开发，将会为行业的供应带来较

大的影响。2019 年 3 月 23 日，阿拉善盟广播电视台发布，内蒙古博

源控股集团有限公司塔木素天然碱勘查开发项目总投资 240 亿元，建

设规模为年产 1000 万吨碱类产品。2021 年 4 月 7 日，阿拉善塔木素

天然碱开发利用项目正式开工。本矿区属于特大型矿，天然碱矿物量

7.09 亿吨，是目前亚洲最大的天然碱矿。远兴集团规划建设年产 860

万吨碱类产品的大型天然碱产业基地：其中包括 780 万吨 / 年纯碱和

80 万吨 / 年小苏打项目。厂家表示项目本着统一规划、统一设计、分

期施工、分期投产的原则建设，预计“十四五”末建成投产。
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安全环保

氨碱法企业产生较多的废渣和废水。其中废渣的主要成分是氯

化钙，同时也含有碳酸钙、碳酸镁、氯化钠和泥沙等。业内对氨碱

法固废综合利用途径有限，采用渣场集中堆积仍是国内各企业采取

的唯一有效处置办法。对于废水，除了部分经由综合利用生产氯化钙、

再制盐外，多数澄清后排向海（河）。

联碱法生产企业产生的相关废气和废渣排放量较少，在进行必

要的控制处理后基本达标，整体污染较氨碱法略轻。但各企业废水

排放差异较大，这是因为配套合成氨装置，工艺流程相对较长，污

染排放点多，治理难度比其他两种生产工艺大，且清污分流设备、

管道、设备腐蚀、生产工艺波动、生产和环境管理等基础条件不同，

因而在生产工艺中母液废水排放量差异较大，废水中氨含量也会相

差悬殊。含氨量多的企业会回收氨，整体排放标准基本达标。

纯碱生产属于盐化工，存在一定的环保和生产安全方面的隐患，

国家在进行环保、安全检查时对纯碱厂家有一定的影响，也对纯碱

的下游也会有影响，需关注环保、安全检查的侧重点和对产业链上

下游的影响程度。

供需平衡表

纯碱作为一个中间环节的工业品，供需平衡表的构建具有一定

便利性，即供应量匹配下游生产需求量，期货参与者可专门构建重

质纯碱的供需平衡表，将更有利于纯碱期货的研究。
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套期保值

纯碱套保策略

企业参与期货套期保值的目的是规避价格剧烈波动对企业经营效

益的影响。为了有效规避相关风险，需要明确企业经营中存在的价格

风险敞口，一般主要体现在采购环节、销售环节和库存环节三个方面。

1. 采购环节

下游玻璃厂及纯碱贸易商需要从市场采购纯碱作为原材料。出于

资金、库容等原因，企业有时会被迫推迟采购时间。在签订采购合同前，

企业将面临采购价格上涨的风险。为了应对该风险，企业可以通过在

期货市场买入纯碱期货合约，完成虚拟库存的建立。待现货市场采购

完成后，将期货头寸平仓，期现货合并计算盈亏。

表 3-1         纯碱供需平衡表

数据来源：卓创资讯

时间 2016 年 2017 年 2018 年 2019 年 2020 年
产能 2970 3035 3091 3247 3317
产量 2588.3 2715.7 2582.5 2803.6 2759.2
进口 13.52 14.43 29.36 18.68 35.63

期初库存 210 200 220 155 270
总供应量 2812 2930 2832 2977 3065
消费量 2412 2558 2539 2564 2573
出口 195.0 152.3 137.9 143.5 137.8

总需求量 2607.0 2710.3 2676.9 2707.5 2710.8
期末库存 200 220 155 270 354

单位：万吨
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2. 销售环节

在行情较差时，纯碱生产企业及贸易商会面临一定的销售压力。

特别是在企业库存较高或签订长期采购合同时，销售不畅将会影响

到企业的资金周转和经营效益。同时，价格下跌也会令企业面临亏

损的风险。为了应对该风险，企业可以通过卖出套期保值，先在期

货市场卖出纯碱，等到签订销售合同后，将期货头寸平仓，期现货

合并计算盈亏。

3. 库存环节

纯碱生产企业会存在一定的库存。在价格波动剧烈的情况下，

价格下跌会造成库存贬值，给公司带来损失。特别是在库存水平较

高时，这种风险的影响会较大。因此需要借助卖出套保进行风险规避。

以上风险源分析是基于不同的经营环节。如果企业只是针对单

个环节中的某次采购或当时的库存进行风险规避，或者贸易模式比

较固定，则可以分别应用以上套保策略。

纯碱套保注意事项

1. 套期保值数量原则上应与现货数量相当

进行套期保值时，在期货市场上卖出和买入的合约数量需要根

据现货经营情况来制定，原则上应该与现货经营数量相当，不能超

出现货经营的数量，否则将面临较大的风险敞口。 

由于期货市场价格的变化幅度和频率与现货市场不完全相同，

为达到最佳的套期保值效果，期货套期保值数量可以小于现货经营

数量。 
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2. 套期保值不等于实物交割

期货市场可以通过实物交割来了结持仓，但并不意味着所有持

仓都需要通过在期货市场进行实物交割来了结。套期保值者可以根

据自己的实际情况，在期货市场进行对冲平仓，或选择实物交割。

3. 套期保值时应该关注现货价格与期货价格价差的变动幅度

在套期保值过程中，由于商品的生产成本、期货的交易成本、

期货商品的流通费用及预期利润等因素的影响，现货市场的价格与

期货市场的价格价差客观存在，在进行套期保值过程中，价差会发

生波动，两个市场的盈亏可能不会完全相抵，这会影响套期保值的

效果。






